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NORMA ZAKLADOWA

§ 1

Postanowienia ogélne

Norma Zaktadowa firmy SELL-GLASS spoétka z ograniczong odpowiedzialno$cia stworzona zostata w oparciu o Europejskie
Normy:

PN-EN 572-2 Szkto w budownictwie — Podstawowe wyroby ze szkta sadowo-wapniowo-krzemianowego

PN-EN 1036-1 Szkto w budownictwie — Lustra ze szkla float powlekanego srebrem do uzytku wewnetrznego

PN-EN 12150-1 Szkto w budownictwie — Termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo wapniowo krzemianowe

PN-EN 12543-5 Szkto w budownictwie- Szkto warstwowe i bezpieczne szklo warstwowe Czg¢s¢ 5 :Wymiary i wykonczenie
obrzeza

PN-EN 12543-6 Szkto w budownictwie — Szkto warstwowe 1 bezpieczne szkto warstwowe Czg$¢ 6 : Wyglad

Norma Zaktadowa okresla podstawowe parametry wyrobow firmy SELL-GLASS oraz ich normy

jakosciowe i ewentualne mozliwe odchytki

§2
Definicje
szklo budowlane bezpieczne — wyréb wykonany z co najmniej jednej tafli szkta w sposéb minimalizujacy, w przypadku

rozbicia, niebezpieczenstwo doznania obrazen i skaleczen cztowieka.

d — nominalna grubos¢ szkta

B, H - wymiary bokow

@ — $rednica otworu

z — powierzchnia szkta, czyli iloczyn szerokosci B i dtugosci H

wady punktowe — nieprzezroczyste plamki, pecherzyki i obce ciata.

wady liniowe — ciata obce i drobne lub gitebokie zadrapania.

nieprzezroczyste wady — dostrzegalne wady w szkle (wtracenia w szkle lub w miedzywarstwie). pecherzyki —
zazwyczaj Sa to pecherzyki powietrza, ktore moga wystepowaé w szkle lub miedzywarstwie. ciala obce — kazde
niepozadane wtracenie wprowadzone podczas produkcji szkla .

pekniecia — ostro zakonczone szczeliny lub pekniecia przebiegajace przez szkto od obrzeza.
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GRUBOSC

Graniczne odchylenie grubosci wyrobéw warstwowych zfolia oraz szkta Float

§3

Tolerancje wykonania szyb hartowanych

graniczne odchylenia grubosci szkta float

grubos¢ (mm) tolerancja grubos¢ (mm) tolerancja
2 +/- 0,2 10 +/-0,3
3 +/- 0,2 12 +/- 0,3
4 +/-0,2 15 +/-0,5
5 +/- 0,2 19 +-1
6 +/- 0,2 25 +/-1
8 +/- 0,3

Pomiar grubosci

Grubo$¢ szyby powinna by¢ obliczona jako $rednia pomiaréw wykonanych w srodkach czterech bokow. Pomiary powinny

by¢ wykonane z doktadnoscig do 0,01 mm, a $rednia z nich zaokraglonado 0,1 mm.

Jezeli indywidualne pomiary zaokraglono do okoto 0,1 mm, to powinny one réwniez miesci¢ sie¢ w zakresie odchylen

granicznych.
WYMIARY

Szerokos$¢ B idiugoséH

Jezeli wymiary szkta warstwowego lub hartowanego sa podawane w odniesieniu do ptyt prostokatnych,

pierwszym wymiarem powinna by¢ szerokos¢ B, a drugim wymiarem diugos¢ H, jak przedstawiono na rysunku:

“—B

ITr —>

—>

B

—

Wymiary powinny by¢ podane w milimetrach. Kazdy wymiar powinien miesci¢ si¢ w zakresie okreslonych

granicznych odchylen.
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Sprawdzenie wymiarow i prostokatnosci

Nominalne wymiary szerokosci B i dtugosci H nie powinny by¢ wieksze niz opisany prostokat bedacy wynikiem powiekszania
wymiaréw nominalnych o gorne odchylenie graniczne t, ani mniejsze niz opisany prostokat bedacy wynikiem zmniejszania o
dolne odchylenie graniczne t. Boki opisanych prostokatow sa rownolegte do siebie i powinny mie¢ wspolny srodek. Granicami

prostokatnosci powinny by¢ opisane prostokaty.

graniczne odchylenia szerokosci B i dtugosci H

Kazde przesuniecie (patrz dalej) powinno sie miesci¢ w przedstawionych ponizej granicznych odchyleniach.

graniczne odchyleniat dla scistych wymiarow B i H (mm)
nominalna grubos¢ > 8 mm
nor_mnalne nominalna grubosc¢ < kazda tafla szkta o co najmniej jedna tafla szkta o
wymiary B lub 8 X . L. . X L
H mm nominalnej grubosci nominalnej grubosci > 10 mm
<10 mm
+ 2,0 mm +2,5mm +3,5mm
<1100 mm
-2,0mm -2,0mm -2,5mm
+ 3,0 mm +3,5mm +4,5mm
<1500 mm
-2,0mm -2,0mm -3,0mm
+3,0mm +3,5mm +5,0mm
<2000 mm
-2,0mm -2,0mm -3,5mm
+4,5mm +5,0mm +6,0mm
< 2500 mm
-2,5mm -3,0mm -4,0mm
> 2500 mm +5,0 mm +5,5mm +6,5mm
-3,0mm -3,5mm -4,5mm
—_3_
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§4

SZLIFOWANIE KRAWEDZI SZKLA

Szlifowanie i polerowanie krawedzi szkla

Szlif trapezowy inaczej olowkowy (f-kant) — wykonywany przy pomocy tarcz diamentowych na wielogtowicowych szlifierkach
pionowych, poziomych lub wykonywanych przy pomocy diamentowych tarcz obwodowych na centrum numerycznym.

- krawedz szlifowana — matowy szlif na catej krawedzi
- krawedz polerowana — btyszczaca krawedz
- kat szlifowania i polerowania dla szlifu otdéwkowego — szczegdt A a=45° w przedziale dtugosci 0,3-1,3mm

Szlif trapezowy okragly (c-kant) — wykonywany przy uzyciu diamentowych tarcz obwodowych.
- krawedz szlifowana — matowa
- krawedz polerowana — btyszczaca
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§5
OTWOROWANIE

Z uwagi na wlasciwosci szkta i przebieg procesu hartowania istniejg pewne restrykcje odnoszace sie do umiejscowieniai srednicy

otworow w szkle, w odniesieniu do jego krawedzi, narozy oraz innych otworow.
Rozmieszczeni otworow

Zmienne majace wptyw na ograniczenie rozmieszczenia otworow

d — nominalna grubos¢ szkta

B, H - wymiary bokow

® - érednica otworu

ilos¢ otworow

ksztalt szyby

Otwory okragle (wiercone)

Odlegtos¢ a od krawedzi szyby do krawedzi otworu nie powinna by¢ mniejsza ni¢ podwojona nominalna grubosc¢
szyby 2d
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Odlegtos¢ ¢ krawedzi otworu od naroza szkta nie powinna by¢ mniejsza niz 6d.

- o

2d

Tolerancja dla srednic otworéw wierconych

C=a

Tolerancja dla srednic otworéw wierconych

Srednica znamionowa otworu @

Tolerancja srednicy otworu

4mm<d< 20mm

+1,0mm

20mm < ®d < 100 mm

+2,0mm

® >100 mm

Wg uzgodnienia z producentem

Tolerancja rozmieszczenia otworéw wierconych

Pomiary miejsc rozmieszczenia otworéw wykonuje sie¢ w dwoch kierunkach pod katem prostym

(x,y) od tego samego punktu odniesienia dla wszystkich otworéw do srodka otworu.

Wiadystawowo 5A
82-310 Elblag
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Wymiar szkta

Tolerancja rozmieszczenia otworow wierconych

Nominalna grubos¢ szkta d < 12 mm

Nominalna grubos¢ szkta d > 12 mm

B lubH <2000 mm +£25mm +3,0mm
2000 mm <B lub H <3000 mm +3,0mm +4,0 mm
B lubH > 3000 mm +4,0mm +5,0mm

Otwory prostokatne (wycinane)

Wielkos$¢ otworow prostokatnych

Wielkos¢ otworow prostokatnych nie moze by¢ wieksza niz trzecia czes¢ odpowiednio szerokosci i wysokosci

formatki szkta.

h<H/3c

<B/3

Rozmieszczenie otworéw prostokatnych

Pas (a, b) pomiedzy otworem prostokagtnym a krawedzig szkta nie moze by¢ mniejszy niz potowa

wymiaru otworu w danym kierunku.

a>h/2b

>c/2
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Naroza otworow prostokatnych musza by¢ zaokraglone. Minimalny promien zaokraglenia R =9 mm

Tolerancja wykonania otworéw prostokatnych

Wymiar boku otworu

Tolerancja(h, c)

hlubc

+3,0mm

Tolerancje rozmieszczenia otworéw prostokatnych

Pomiary rozmieszczenia otwordw prostokatnych wykonuje sie w dwoch Kierunkach pod katem prostym od osi X i Y
bedacymi osiami ( punktami ) odniesienia do najblizszej krawedzi otworu prostokatnego.

Wymiar szkta Tolerancja rozmieszczenia otworéw prostokatnych (a, b)
Nominalna grubo$¢ szktad < 12 mm Nominalna grubos¢ szkta d > 12 mm
BlubH <2000 mm +25mm +3,0mm
2000 mm <B lub H <3000 mm +3,0mm +4,0 mm
BlubH >3000 mm +4,0mm +5,0mm
8-
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§6
WYCIECIA NA KRAWEDZIACH I W NAROZACH

Mozna wykona¢ wiele konfiguracji nacie¢ i wycie¢. Ponizej podane sa 0golne zasady rozmieszczenia i tolerancji.

Wielkos¢ wycieé na krawedziach
Wielkos¢ wyciec¢ na krawedzi nie moze by¢ wicksza niz trzecia czes¢ odpowiednio szerokoscei i wysokosci

formatki szkta.
c<B/3
h<H/3

Rozmieszczenie wycie¢ na krawedziach

Odlegtos¢ pomiedzy dwoma wycigciami na krawedzi (k) musi by¢ wieksza lub réwna potowie szerokosci
wiekszego z nich . Za szerokos¢ wycigcia na krawedzi uznaje sie wymiar mierzony rownolegle do
krawedzi na ktorej jest wykonane wyciecie.

k>h/2

Odlegtos¢ pomiedzy wycigciem na krawedzi a brzegiem tafli szkta (j) musi by¢ wigksza lub réwna potowie
szerokosci wyciecia i nie mniejsza niz 100 mm.

j=h/2

Naroza wewnetrzne wycie¢ musza by¢ zaokraglone. Minimalny promien zaokraglenia R > 9mm.

’
L
Fo
1B
[
by
k H

-
v

Tolerancje rozmieszczenia wycie¢ na krawedziach

Pomiary rozmieszczenia wycie¢ na krawedzi wykonuje sie w dwoch kierunkach pod katem prostym od osi X i Y

bedacymi osiami ( punktami ) odniesienia do najblizszej krawedzi wyciecia.

_9_
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Tolerancje rozmieszczenie wycie¢ na krawedziach przedstawia ponizsza tabela i rysunek

Wymiar szkta Tolerancja rozmieszczenia wycie¢ na krawedzi (ay, ay, as, a4, b1, by, b3, by)
Nominalna grubos¢ szkta d < 12 mm Nominalna grubos¢ szkta d > 12 mm
B lubH <2000 mm +2,5mm +3,0mm
2000 mm <B lub H <3000 mm +3,0mm +4,0 mm
B lubH > 3000 mm +4,0 mm +5,0mm
A
Y
J
a
]
‘ ,
as IL’
A g :
hied b v
-+ b4 »

Wielko$¢ wycie¢ wnarozu

Wielkos¢ wycigé w narozu nie moze by¢ wieksza niz trzecia czgs¢ odpowiednio szerokosci i wysokosci
formatki szkia

c<B/3

h<H/3

Naroza wewngtrzne wycigé musza by¢ zaokraglone. Minimalny promien zaokraglenia R > 9mm.

Tolerancje wykonania wycieéw narozu

Bok wycieciaw mm Tolerancja (h, c)

hlubc +3,0mm

Tolerancje rozmieszczeni awycie¢ wnarozu

Pomiary rozmieszczenia wycigé w narozu wykonuje si¢ w dwoch Kierunkach pod katem prostym od osi X i Y
bedacymi osiami ( punktami ) odniesienia do najblizszej krawedzi wyciecia.
~10—
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Wymiar szkta Tolerancja rozmieszczenia wyciec¢ na krawedzi (a, b)
Nominalna grubos¢ szkta d < 12 mm Nominalna grubosc szkta d > 12 mm
B lubH <2000 mm +2,5mm +3,0mm
2000 mm <B lub H <3000 mm +3,0mm +4,0mm
B lubH >3000 mm +4,0 mm +5,0mm
§7
SZK1.O WARSTWOWE

Wymiary i limity odchylen

Dopuszczalne odchytki wymiardéw pojedynczych szyb warstwowych taczonych (wg EN ISO 12543-5) Nominalne
wymiary szerokosci i dlugosci nie powinny by¢ wigksze ani mniejsze od odchylenia graniczne odchylenia (t) dla
Scistych wymiaréow B i H (mm)

Tolerancja wymiaroéw szkta warstwowego w zaleznos$ci od grubosci tafli

Nominalna Grubos$¢ nominalna szkta warstwowego > 8 mm
Nominalne grubosé
wymiary L 1H < 8mm Kazda tafla szklana Co najmniej jedna tafla szkta
(mm) 0 nominalnej grubosci < 10 0 nominalnej grubosci > 10
mm mm
+3,0 +3,5 +5,0
<2000 2,0 2,0 35
+4,5 +5,0 +6,0
= 3000 25 30 4,0
+5,0 +6,0 +7,0
> 3000 30 4,0 50

Limity odchylen grubosci miedzywarstw odlewanych powinny by¢ zgodne z ponizsza tabela

Grubo$¢ miedzywarstwy Limit odchylenia
<1 +0,4
>1do<2 +0,5
>2do<3 +0,6
>3 +0,7
11—
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Limit odchylen réznicy pomiedzy przekatnymi

Wymiary w milimetrach

Wymiar nominalny

Grubos$¢ nominalna

Grubos$¢ nominalna szkla warstwowego

>8

Przynajmniej jedna tafli szkla

LlubH szkla warstwowego Kazda tafla szkla o grubosci Przynajmniej jedna

<8 mm Nominalnej < 10 tafli szkla o grubosci

nominalnej > 10 mm
<2000 6 7 9
<3000 8 9 11
<3000 10 11 13

Przemieszczenia

L, H xt

Maksymalne przemieszczenie, d , powinno by¢ takie jak okreslono w ponizszej tabeli .Szerokos$é¢ ,L, i dtugos¢ , H, nalezy

rozpatrywa¢ oddzielnie.

Wymiar nominalny Maksymalne dopuszczalne
LlubH Przemieszczenie
d
L, H<1000 2,0
1000 <L, H <2000 3,0
2000 <L, H <4000 4,0
L,H > 4000 6,0

~12 —
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Wady punktowe w obszarze widocznym

Wymiar wady
d 05<d<1,0 1,0<d<3,0
mm
Wymiar tafli Dla kazdego A<1 I1<A<2 2<A <8 A>3
wymiaru
Tlo$¢ lub gestos¢ 2 tafle Bez limitu ; 1 2 1/m2 1,2/m2
dopuszczalnych wad 3 tafle Jednak bez 2 3 1,5/m2 1,8/m2
4 tafle | akumulacji wad 3 4 2/m2 2,4/m2
> 5 tafli 4 5 2,5/m2 3/m2
UWAGA Akumulacja wad pojawia si¢, gdy co najmniej cztery wady znajduja si¢ w odlegtosci <200 mm od siebie. T¢
odlegto$¢ zmniejsza si¢ do 180 mm dla szkta warstwowego sktadajacego si¢ z trzech tafli , do 150 mm dla szkta warstwowego
sktadajacego sie z czterech tafli i do 100 mm dla szkla warstwowego skladajacego si¢ z pieciu lub wiecej tafli .

Ilos¢ dopuszczalnych wad wg Tablicy nalezy zwigkszy¢ o jedna dla kazdego indywidualnej migdzywarstwy grubszej niz 2 mm

Wady liniowe w obszarze widocznym

Wady liniowe w obszarze widocznym dla obrzezy nicobramowanych

Powierzchnia tafli Ilos¢ dopuszczalnych wad
m2 O dlugosci > 30 mm *
<5 Niedopuszczalne
5do8 1
> 8 2
*Wady liniowe o dtugo$ci mniejszej niz 30 mm sa dopuszczalne

Szkto warstwowe jest zazwyczaj montowane w ramach. Jesli jednak szkto warstwowe nie jest obramowane, to jego obrzeza moga
by¢ takie jak wymienione nizej, zgodnie z 1ISO 12543-5

- obrzeza szlifowane
- obrzeza polerowane
- obrzeza skosne

Odpryski i pgcherzyki , sprawdzane zgodnie z metoda badania podang w niniejszym rozdziale, sg dopuszczalne, jesli nie rzucaja
si¢ w oczy. Wady miedzywarstw, tj. ekstruzja i cofniecia, sa dopuszczalne.

§8

ZNAKOWANIE SZYB HARTOWANYCH

Zgodnie z norma PN-EN 12150-1 szyby hartowane powinny by¢ oznakowane w sposob czytelny i trwaly.
Oznakowanie powinno zawierac:
- nazw¢ lub znak firmowy producenta
- numer normy PN-EN 12150-1

Brak znakowanie szkla musi wynika¢ z informacji zawartych w zamoéwieniu lub z wcze$niejszych ustalen z odbiorca !

Standardowe znakowanie w firmie SELL-GLASS to ,, PN-EN 12150”
~ 13—
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§9

Dopuszczalne wady

Warunki obserwacji i oceny wad

Szkto nalezy oglada¢ ustawiwszy je w pozycji pionowej i rownolegtej do matowego ekrany, przy rozproszonym s$wietle

dziennym lub réwnowaznym. Obserwator powinien znajdowa¢ sie w odlegtosci 2 m od szkia, obserwujac je prostopadle

(matowy ekran bedzie po drugiej stronie szkta) nieuzbrojonym okiem.

DOPUSZCZALNEWADY W SZYBACH HARTOWANYCH

w postaci rys

dtugosci 40 mm i grubosci do
0,1 mm oraz max dtugosci
pojedynczej rysy do 15mm

W pasie brzeznym
dopuszczalne rysy pojedyncze o
dtugosci do 20 mm

dtugosci 45 mm i grubosci do
0,1 mm oraz max dtugosci
pojedynczej rysy do 15mm

W pasie brzeznym
dopuszczalne rysy pojedyncze o
dtugosci do 20 mm

Lp |Rodzaj wady Powierzchnia szkta (z)
z<1,0 m? 1,0 m’<z <20 m? z2>2,0 m?
1 |Wady niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
punktowe w
postaci
wtracen Ciat
obcych
2 | Pg¢cherze niedopuszczalne niedopuszczalne niedopuszczalne
otwarte
(pekajace)
3 |Pecherze Dopuszczalne 2 szt. w wym |Dopuszczalne 3 szt. w wym |Dopuszczalne 5 szt w wym
zamkniete max 2mm max 2mm max 2mm
4  |Wady liniowe | Dopuszczalne o tacznej Dopuszczalne o tacznej Dopuszczalne o tacznej

dtugosci 50mm i grubosci do
0,1 mm oraz max dtugosci
pojedynczej rysy do 15mm

wW pasie brzeznym
dopuszczalne rysy pojedyncze o
dtugosci do 20 mm

(grubo$¢ szkta, producent szkta) potwierdzonej przez odbiorce.

5 |Wady Krawedz tepiona — dopuszcza si¢ niewielkie odpryski na krawedzi pod warunkiem ich stepienia
krawedzi Krawedz szlifowana (matowa) — odpryski, niedoszlifowania (btyszczace miejsca) — nie
dopuszczalne
Krawedz polerowana (btyszczagca) — matowe miejsca, odpryski — nie dopuszczalne
6 |Plamy,smugi |Dopuszczalne, jezeli nie sg widoczne z odlegtosci okreslonej przez norme wilasciwg dla danego
rodzaju szkta w warunkach oswietlenia dziennego
7 | Kolor emalii Kolor emalii ustala si¢ na podstawie wypalonej probki emalii na okre§lonym rodzaju szkta
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§ 10

MALOWANIE SZYB HARTOWANYCH

Powierzchnia malowana

Powierzchnia bezbarwna

Dopuszczalne wady dla szkta malowanego na jeden z kolorow palety RAL

Barwa powtok nanoszonych na powierzchnie szkta uzalezniona jest od grubosci szyby, procesu jej wytwarzania, sktadu
mieszanki surowcow szklarskich. Barwa w zaleznosci od kata patrzenia moze by¢ zauwazalnie zmienna. Producenci szkia
doktadajg staran dla zapewnienia mozliwie idealnej powtarzalnosci parametréw procesu, a tym samym uzyskiwanej barwy i
odcienia szkta. Tym niemniej, kazdy z tych procesoéw posiada pewne granice tolerancji powtarzalnosci, w ramach ktérych moga
miesci¢ si¢ niewielkie roznice obserwowanego odcienia i barwy.

Z tego tez wzgledu zalecane jest jednorazowe zamawianie szkiet na cato$¢ pomieszczenia. Najczesciej wykorzystywanym
szktem jest szkto Float, nalezy wziaé¢ jednak pod uwage jego barwe wiasng (lekko zielonkawe) ktéra staje sie intensywniejsza
wraz ze wzrostem grubosci szkta i zmienia odcien naniesionej farby.

Z uwagi na powyzsze odchylenia zalecamy ocene barwy na probce tej samej grubosci co zamawiane szkto. Kolor emalii ustala

si¢ na podstawie wypalonej probki emalii na okreslonym rodzaju szkta (grubosé szkta, producent szkta) potwierdzonej przez

odbiorce.
Dopuszczalne wady dla szkla malowanego na jeden z koloréw palety RAL
Rodzaj wady Strefa brzegowa (pas o szer 15mm Strefa gtowna (pozostata czes¢
wzdiuz obwodu szyby) szyby)
Wady punktowe mniejsze lub rowne Dopuszczalne Dopuszczalne
0,5mm*
Wady punktowe wigksze niz 0,5mm Dopuszczalne o szer max 3mm i Max 3 sztuki o powierzchni nie
dowolnej dtugosci wigkszej niz 25 mm’
Pozostatosci Farby na krawedziach Dopuszczalne dla szyb Nie dotyczy
przeznaczonych do ram lub
zespolen, niedopuszczalne jezeli
krawedz gotowego wyrobu jest
widoczna.

*wady < 0,5 mm (rozgwiezdzone niebo, punktowe dziury w emalii) sa dopuszczalne i generalnie nie sa uznawane za wady

Miejsca, w ktorych dokonano korekte wad sg dopuszczalne. Naprawione wady nie moga by¢ widoczne z odlegtosci wiekszej niz

3m.
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§ 11

Przechowywanie i transport szkla

Pakowanie

Szkto powinno by¢ pakowane w skrzynie, klatki lub ustawione na stojakach. Skrzynie i klatki powinny by¢ wykonane z tarcicy,
natomiast stojaki z metalu. Wszystkie czeSci metalowe stojaka, ktore stykaja sie bezposrednio ze szktem powinny by¢ wytozone
guma lub innym materiatem amortyzujacym, kazda szyba powinna by¢ przetozona elastycznymi przektadkami. Szyby ustawione
na stojakach powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem si¢. Dopuszcza si¢ inny sposob pakowania, jezeli zabezpiecza on

szkto w rownym stopniu co w/w metoda.

Przechowywanie

Szkto powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, suchych, przewiewnych i zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymiw temperaturze nie przekraczajacej 40° C, kazda szyby powinna by¢ oddzielona elastyczng przektadka. Szkto
nalezy chroni¢ przed kontaktem z silikonami, olejami oraz substancjami oleistymi lub ttustymi. Nalezy unika¢ pozostawiania
szkta zachlapanego lub wilgotnego na diuzszy czas. W trakcie prac montazowych i eksploatacji Szyba nie powinna mie¢
kontaktu ze srodkami chemicznymi dziatajacymi agresywnie na szkto lub folie uzywang do laminacji, takimi jak: silikony, smary,

ttuste srodki chemiczne, alkohole, rozpuszczalniki itp.

Transport

Zaleca si¢ transport szkta specjalistycznym przystosowanym do tego pojazdem. Gdy roztadunek szkia z
samochodu dostawcy przeprowadzany jest przez odbiorce, to odbiorca odpowiedzialny jest za prawidtowy przebieg roztadunku

i ewentualne powstate uszkodzenia. Odbior wiasny z zaktadu produkcyjnego odbywa sie na ryzyko odbiorcy.

Czyszczenie powierzchni i szkla

Szkto trawione chemicznie (Satyna) oraz szkto piaskowane — zabrudzenia usuwac nalezy tylko przy uzyciu wody, nie nalezny

stosowac zadnych srodkow chemicznych.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uzycie srodkéw chemicznych lub narzedzi powodujacych uszkodzenia powierzchni

szkta, powtoki piaskowania, naklejanych ozdob lub powtoki teflonowej na lustrze.
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